
中创数控设备科技有限公司

公司简介

公司机构人员素质高，上进，产品技术含量高，敢于创新。质量管理体系完善，售后服务良好。专业的人才队伍,从软件开发,到硬件设计制造。公司引进先进的管理理念和激励机制,结合实际,以逐步形成一套独特的管理模式.以开放的心态,与各科研机构,紧密合作,为公司构建了坚实的技术平台.本公司秉持"服务第一,顾客至上"的经营宗旨,持“质量第一，不断创新”的经营理念，以高质量的产品及完善的售后服务满足客户！
去毛刺磁力抛光系列产品相关说明    
 一．原理：

打破传统，去毛刺磁力研磨机是利用超强的电磁力，产生涡流，带动并传导细小的研磨不锈钢棒，不锈钢棒高速流动，调头等动作，在精密零件各个表面及内孔滑动，达到去除毛刺抛光，清洗等精密研磨去毛刺效果。

 二．特点：
  1.轻铁类金属、非铁类金属、硬质塑料等精密零件成品，去除毛边、倒角、抛光、洗净等精密研磨工作一次完成
  2.不规则状零件、孔内、管内、死角、夹缝等皆可研磨加工
  3.加工速度快，操作简单安全，成本低
  4.成品加工后不变形，不影响工件精密度
  5.机种齐全，可设计专用机种

三．用途：
  1.去除精密零件毛刺精密研磨
  2.去除氧化薄膜工作
  3.油迹成品表面抛光处理
  4.锈蚀去除处理
  5.烧结发黑痕迹处理
  6.金饰业打磨洗净工作
 四．适合行业产品：
  1.精密冲压零件

2.硬塑胶热注件
  3.镁铝压铸零件
  4.锌铝压铸零件
  5.精密弹簧，弹片零件
  6.电子，计算机，通信零件
  7.走心，走刀，CNC自动车床零件
  8.航天，医疗零件
 五．说明：
  1.研磨速度快，平均一次研磨时间约5分至15分钟左右，配双加工槽替换工件快，可在机器运转中交换研磨零件
  2.操作简单，绝对安全，一人可操作数台机器
  3.成本低，不锈钢针为半永久性磨材，消耗极低，唯一的耗材为研磨液
  4.无污染，研磨液是含97%水份，故无毒性及发生火灾之虞，完全符合环保排放标准
  5.研磨完成后，工件好处理，可用筛网，筛筒，电磁力，或分离机轻易将工件及不锈钢针分离
  6.不锈钢针有直径0.2-5MM至1.2-10MM可供选择
六．设备图片：
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简介

　　产品概述： 突破传统抛光理念，采用磁场力拖动不锈钢针，产生快速旋转运动，从而达到去除毛刺,抛光,洗净等多重效果。 产品通过精心设计而成，磁场分布均匀，磁场拖动力自动顺、逆转，抛光效果更均匀，物体表面更光滑，是节省人力开支提高工作效率的首选！机型规格可按客户要求定制。 

　　 

产品用途以及适用行业

用途

　　●成品去除毛刺; 

　　●表面锈蚀处理； 

　　●成品表面抛光； 

　　●打磨洗净工作； 

　　●去除氧化薄膜（不会损害工件表面形状） 

适用行业产品

　　● 首饰工艺品； 

　　● 自动车床零件； 

　　● 压铸、冲压零件； 

　　● 弹簧、弹片零件; 

　　● 电子、通信、医疗零件 

　　● 走心，走刀，CNC自动车床零件 

　　● 航天，医疗零件 

　　● 硬塑料、硬塑胶 

　　适用于金,银,铜,铝,锌,镁,铁,不锈钢等金属类与硬质塑料等非金属类工件的研磨抛光。如：金银首饰、时尚配饰、电子产品金属制件，精密螺栓、形状复杂的金属制件、文具配件、仪表仪器配 

工件使用效果

　　工件经此类抛光机处理后表面呈原金属光泽，光亮、圆润极具视觉效果；还可释放一部分工件内应力，提高工件机械性能；强化工件表面质量，提高表面性能。提升产品价值！ 




五金件抛光效果图




冲压件去毛刺效果图

工作原理

　　磁力抛光机是利用其独特的磁场分布,产生强劲平稳的磁感效应，使磁力钢针与工件进行全方位,多角度地充分研磨，达到快速除锈,去死角,去除毛刺批锋,除去氧化薄膜及烧结痕迹等功效。尤其对形状复杂,多孔夹缝，内外螺纹等工件，更加能显示其神奇妙用.并且，不伤及工件表面，不影响工件精度。让工件瞬间变得光滑整洁，焕然一新。适用于金,银,铜,铝,锌,镁,铁,不锈钢等金属类与硬质塑料等非金属类工件的研磨抛光及去毛刺。 

产品特点

　　●适用于轻铁类金属,非铁类金属,硬质塑胶等精密零件 

　　●实现除毛刺,倒角,抛光,洗净等多重功效 

　　●对于不规则状零件,孔状、管状等死角,夹缝等均可抛光 

　　●定制时间，加工速度快捷,操作简单安全 

　　●可变频率调节，满足各种抛光需求 

　　●抛光无死角 

　　●结束提醒，可提醒抛光完成，可一人操作多台 

　　●电压、电流、频率、时间均可监控，简洁明了 

　　●抛光过程无需人工干预 

　　●磁力抛光研磨没有死角，让所有部位完全研磨；研磨后工件绝不变形、绝不损伤表面、绝不影响精度。 

　　●成本低，速度快，约2-20分钟完成；操作简单、方便、完全免技术，可多机操作。 

磁力抛光机与传统抛光机比较

磁力抛光机优点

　　1、 相比其他布轮抛光机等抛光设备，磁力抛光机可批量工件抛光处理，完成抛光后可用筛网批量和钢针分离开来，大大提高工作效率和抛光效果。 

　　2、 磁力抛光机针对小五金件，小饰品等死角，内孔处理效果极佳。可达到清除灰尘，去除毛刺，提高产品表面光亮度，去除表面氧化层，这是其他类型抛光设备无法比拟的特点。 

　　3、 磁力抛光机操作简单，可一人同时操作多台设备，节省成本。 

　　4、 磁力抛光机采用抛光液和钢针，再加上适当自来水来批量抛光工件，不带酸碱性的污水便于处理。 

传统抛光机不足与缺陷

　　1：因为采用石头形状磨料或钢珠，根本不能做到对内孔，凹凸面、死角、内外螺纹的清洗抛光。只能是表面上的一些处理。 

　　2：抛光抛光时间慢一般要几个小时工作才能完成。 

　　3:成本高，采用石头形状磨料，经过一段时间研磨，需要更换。 

　　4：容易损坏工件，使工件变形，影响精密度 

操作方法

调试：

　　开启机器后，将工件由少倒多放入抛光桶，工件的多少和重量和工件的体型有及到的关系，所以工件慢慢放入到增加，倒工件旋转减慢，但是不可以工件不动，当工件不动旋转时，抛光出来的产品液将不均匀，抛光时间也会随之不必要的加长。 

操作要点：

　　抛光前，一定要将工件的表面油垢清理，抛光液是无法去除大量的油垢的，否则工件，抛光针，水，抛光桶将可能发黑。清理抛光针、抛光桶时必须要使用清洗液。 

修理维护

排除故障

　　1：抛光桶漏水，底刺有抛光针可用钳子去除，加点上胶水 

　　2：计时器不闪动，未按启动开关，按即可计时。 

　　3: 抛光桶里的水过热时请及时换水（正常水温范围在50°C）。 

　　4: 机器震动大，检查机器每个角是否在受力位置，调整长短。 

　　5：指示正常，但机器不工作，检查电压是否低于220V；抛光针放置是否过量。 

日常保养

　　1：抛光液溅到机器上应及时擦拭干净，防止液体损伤机器表面。 

　　2：使用后用抹布擦干净机器表面 

　　3：不使用时控制面板用胶袋套住，这样可用防尘防污。 

　　4：放桶时，抛光槽内若有抛光针，要及时清理。 

注意事项

　　1：请勿将液体和水，溅入电线和插头上。2：在W型号机电源需加装过流开关，建议选用6A以上。 

　　3: 开启电源后注意查看后盖的冷风散热风扇是否正常运转。 

4：P型机不要在长时间低频下工作，雷电可能导致损坏机器。 
磁力抛光机使用说明
　　1.水位调节: 

　　理论上,抛光时候,水少可以节省抛光液,有便以抛光工件的往下的压力(水有浮力)建议工件体大,轻,时候. 

　　水尽量少.对于实芯工件,重,的时候,建议水可以适当加多,有利益工件的上浮. 

　　2.时间调节 

　　初次试验,时间设定有产品的要求决定,抛光时间长,效果将好,但前题是不损坏工件的情况下. 

　　3.力度(频率)调节: 

　　力度的大小和加工效率成正比例.力大,去毛边能力强,但容易将工件表面抛成雾(类似喷沙)形状.但反光,亮度会增加.

